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Ophthalmic lens with identification and/or marking ard process for producing 
identification and/or marking. 

To produce an identification and/or marking on spectacle 
lenses an adhesive substance that can be wiped off is 
applied onto the ophthalmic lens in the form of the 
identification and/or marking. Next an anti-reflection 
coating is applied onto the entire ophthalmic lens by 
vaporisation. At a later stage the adhesive substance 
including the anti-reflection coating applied onto it) is 
wiped off, so hat the identification and/or marking is 
present in the form of the recessed area of the 
anti-reflection coating. 



Ophthalmic lens with identification and/or marking and process for producing 
the identification and/or marking. 

The invention relates to a ophthalmic lens with an anti-reflection coating and an 
identification and/or marking which is practically invisible to the wearer of the 
spectacles. 

Spectacle lenses generally have an identification which shows who is the 
manufacturer. This is important, in particular, for claims which may be submitted 
only after a certain time of use. That is why such identifications must be 
provided on the spectacle lenses themselves in a permanent form. On the other 
hand, however, they should not bother the wearer of the spectacles during 
normal use of the spectacles, i.e. they must not be visible. 

With non-rotational symmetrical spectacle lenses (e.g. varifocal lenses, toric 
lenses) it is furthermore necessary to provide the lenses with markings which 
allow the optician to fit the lenses correctly in the frame. Such markings must, of 
course, also be invisible to the wearer of the spectacles. 

It is known to provide identifications and/or markings on spectacle lenses by 
very fine mechanical engraving. This process is very complicated and expensive. 
It is furthermore known to produce etch markings by the leaching out of glass 
constituents. Since, in order to do this, all other parts of the ophthalmic lens 
must be covered with a varnish or the like, which later on must again be 
removed, also this process is very complicated. Finally, so-called breath 
markings are known, with which certain substances are applied onto the lenses 
with stamps in the form of identifications and/or markings and by doing so 
produce a different wettability compared to the rest of the lens surface. Here the 
identifications and/or markings can be made visible by briefly breathing on them. 
Their disadvantage lies in the limited durability. All the mentioned processes 
have in common that they have to be carried out very carefully, i.e. with a 



relatively great amount of work, so that on the one hand a sufficiently good 
visibility is ensured for the optician and on the other hand the wearer of the 
spectacles hardly notices it. These quite contradictory requirements can only be 
met by adhering to narrow tolerances. 

Such narrow tolerances are technically best controlled by an also known 
process, with which suitable substances are vaporised onto the spectacle lenses 
with the aid of masks Or templates. These masks or templates are recessed in the 
form of the identification and/or marking, so that the substance only gets onto 
the ophthalmic lens in the form of the identification and/or marking. However, 
with templates which are arranged at a distance from the ophthalmic lens, no 
matter how small this distance, the disadvantage occurs that the identifications 
and/or markings do not have sharp edges. 

From the AT-PS 346 627 vaporising masks are known made of a metallic 
suspension for the production of dielectric layers in a pattern-like distribution, 
e.g. for plates with phase rings, filter coatings which only cover part of the filter 
plate, as well as for decorative writing and decoration patterns. The metal layer 
is used as a covering, mask-forming coating which after the vapour deposition of 
the dielectric layer must again be removed by a solvent. 

It is obvious that also these processes, notwithstanding their good results for a 
mass-produced article such as spectacle lenses, because of the complicated 
production of the masks, the vaporisation and the laborious removal of the mask 
are too complicated and, therefore, too expensive. 

It is the object of the invention to create a ophthalmic lens with an identification 
and/or marking which is properly visible to the optician, but is hardly noticed by 
the wearer of the spectacles, and to indicate an economical process for 
producing the identification and/or marking. 



According to the invention this object is achieved in that the identification and/or 
marking is contained in the anti-reflection coating in the form of at least one 
recessed area. An advantageous process for producing such a ophthalmic lens is 
characterised in that an adhesive substance, which can be wiped off, is applied 
onto the ophthalmic lens in the area to be recessed for the identification and/or 
marking, that subsequently a anti-reflection coating is applied onto the entire 
ophthalmic lens and that at a later stage the adhesive substance that can be 
wiped off (together with the anti-reflection coating applied onto same) is wiped 



The identification and/or marking is not, therefore, applied onto the ophthalmic 
lens in separate operations, as before, but is integrated in other operations. Most 
spectacle lenses are nowadays anyway provided with a anti-reflection coating. 
The only additional operation consists in the applying of the removable adhesive 
substance; the later wiping off together with the anti-reflection coating takes 
place after the grinding in by the optician, which during his activities anyway 
cleans the lens many times. 

In an advantageous embodiment of the invention, an additional easily visible 
substance that can be wiped off is used. As a result the identification and/or 
marking is particularly well visible prior to the first wiping off. This makes the 
work of the optician easier. 

The recessed area or the recessed areas may be provided directly in the form of 
the identification and/or marking or they may surround the identification and/or 
marking. Thus, for example, the letters C and Z can be recessed directly in the 
anti-reflection coating, or the letters remain part of the anti-reflection coating and 
are individually or jointly surrounded by a recessed area. The same applies to 
markings. Here a recess around the marking has the advantage that the marking 
can be made very fine and that notwithstanding it being so fine it can easily be 
found again as a result of a relatively large recessed area around the marking. 



off. 




In a particularly advantageous embodiment of the invention the adhesive 
substance that can be wiped off is applied onto the lens with a stamp. This 
preferably is done after the cleaning which takes place prior to the vaporisation 
of the anti-reflection coating. Experience has shown that normal stamp ink 
suffices. 

In another advantageous embodiment the adhesive substance that can be wiped 
off is sprayed onto the ophthalmic lens through a template which is arranged 
closely in front of the lens. Also the known screen printing process can be used. 

In another particularly advantageous embodiment of the invention the adhesive 
substance that can be wiped off is applied by the so-called tampon printing 
process. With this process a plate has recesses in the form of the desired printing 
pattern. These recesses are filled with a suitable printing ink; the excess ink is 
wiped off. Then the printing pattern is lifted with a tampon and transferred to the 
ophthalmic lens. In this case the printing process expediently takes place prior to 
the cleaning which must be carried out before the vaporisation of the 
anti-reflection coating. That is why a printing ink must be used which can 
withstand ultrasonic washing. Suitable for this, for example, is the commercially 
available two-component ink Wiedosil Z with hardener ZH of the firm 
Wiederhold. In this case the identification and/or marking is at a later stage 
wiped off with a solvent, e.g. with the etching agent X 500 of the firm Antony. 

The attached figures show two examples for the marking of a ophthalmic lens. In 
Fig. 1 the reference numeral 11 indicates a lens which is covered practically 
completely with the anti-reflection coating 12. Recessed only is the 
manufacturer's identification 13 consisting of the letters C and Z, which in Fig. 2 
is shown on a larger scale. At the places of the overlapped letters of the 
identification 13 the adhesive substance that can be wiped off was applied onto 
the ophthalmic lens 1 1 and after the vaporisation of the anti-reflection coating 12 



the lens 1 1 was wiped so that the identification marked 13 occurred as a recess 
in the anti-reflection coating 12. During normal use of the ophthalmic lens 11, 
when looking through same, these recessed areas cannot be noticed. However, 
when carefully viewed in reflected light they are clearly visible. 

Figure 3 shows the same identification, but here the adhesive substance that can 
be wiped off* was applied in such a way that after the wiping off the identification 
13' has an anti-reflection coating and is surrounded by a recess 31 without 
anti-reflection coating. 

The identification can, of course, consist not only of letters but also of other 
marks or illustrations. As marking all normal forms are possible. 
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5. 



Ophthalmic lens with an anti-reflection coating and an identification and/or 
marking which is practically invisible to the wearer of the spectacles, 
characterised in that the identification and/or marking is contained in the 
anti-reflection coating in the form of at least one recessed area. 

Process for producing an ophthalmic lens according to claim 1, 
characterised in that an adhesive substance, which can be wiped off, is 
applied onto the ophthalmic lens in the area to be recessed for the 
identification and/or marking, that subsequently a anti-reflection coating is 
applied onto the entire ophthalmic lens and that at a later stage the 
adhesive substance that can be wiped off (together with the anti-reflection 
coating applied onto same) is wiped off. 

Process according to claim 2, characterised in that as adhesive substance 
that can be wiped off an additional properly visible substance is used. 

Process according to claim 2 or 3, characterised in that the adhesive 
substance that can be wiped off is applied onto the ophthalmic lens with a 
stamp. 

Process according to claim 4, characterised in that as adhesive substance 
that can be wiped off normal stamp ink is used. 

Process according to claim 2 or 3, characterised in that the adhesive 
substance that can be wiped off is sprayed onto the ophthalmic lens 
through a template. 
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7. Process according to claim 2 or 3, characterised in that the adhesive 
substance that can be wiped off is applied onto the ophthalmic lens by the 
screen-printing process. 

8. Process according to claim 2 or 3, characterised in that the adhesive 
substance that can be wiped off is applied onto the ophthalmic lens by the 
tampon-printing process. 

* * * 
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£££££ Kenn " iChnU ^ und/oder Mar K.erung und Verfehren zu, He«,eM U n g der Kennzeichnunc und/ode, 



@ Zum Aufbringen von Kennzeichen und/oder Markierun- 
t j) gen auf Brillenlinsen wird eine abwischbar haftende Substanz 
in Form der Kennzeichnung und/oder Markierung auf die Bril- 
lenlinse aufgebracht. Anschlie8end wird eine refiexvermin- 
dernde Schicht auf die gesamte Br'tllenlinse au/gedampft Zu 
einem spateren Zeitpunkt wird die abwischbar haftende Sub- 
stanz (einschliefllich der auf sie aufgebrachten reflexver- 
mindernden Schicht) abgewischt. so da8 die Kennzeichnung 
und/oder Markierung in Form des ausgesparten Bereiches in 
der reflexvermindernden Schicht enthalten ist. 
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" Brillenlinse mi t Kennzeichnung- und/oo'er Morlcierun o und Verfahren zur 
- Hers t el lung - der . Kennzeichnung - und/oder- Mark ie rung, . . . .... ,_\_ , 



Die Erfindung betrifft eine Brillenlinse mit einer ref lexvermindernden 
SSchicht und einer fur den Bri llentrager praktisch nicht sichtbaren. Kenn- 
- z.eichnung und/oder Morkierung. . . ; 

Brlllenli nsen sind' meist. mit einer Kennzeichnung versehen.,. cus. der der 

Hersteller hervorgeht.- Das ";is t\insbesondere.. fur Reklamationen wicht ig, 
10die; e-vtl.. erst nach einer gewissen Benutzungszeit erfolgen, Daher. mussen 
•~: derar-tige* Kennzeichnungen auf -den Br i llenlinsen selbs.t-in dauerha.fter 
j . ;Form,.angebracht sein. Auf der anderen Sei te _sol len sie jabec. den Brillen- i 

trager beir der " normalen Benutzung der Br-ille nicht • storen d. h... nicht 

sichtbar sein. 

s 15-- - - - ■ - - . - _ . 

-s-BeL nichtrotationssymmetrischen Br i llenlinsen. ( z. B„ Gleitsichtl insen, j 
.torrschen- Linsen ) ist es auflerdem . notwendig , di e • Brillenl insen mit Mar- i 

kierungen-zu versehen, die dem Augenoptiker eine Kontrolle fur das ein- ! 

i 

- . .wandf r.eie- Einpassen der Brillenl insen in das Br i 1 lenges tel 1 ermoglichen. \ 
20Derartige Markierungen sollen naturlich ebenf all s . fu r. den Br i llentrager ; 
unsichtbar. sein . . . . £ \ 



~-Es:ist bekannt, Kennzeichnungen und/oder Markierungen durch sehr feine 
- 1 .mecHanische- Grovuren; auf den Br il lenl insen onzubr ingen . . Dieses .Verfahren 
'25lstrrecht aufwendig und teuer". Es ist ferner bekannt.,. Atzzeichen durch 
Herruslcugen von Glasbestonateilen herzustellen. Da_ hierfur . vorher alle 
Obrigen Teile der Brillenlinse mit einem Lack o.a. abgedeckt werden 
-■ mussen,, der* spa-ter- wieder entfernt wird, is.t auch : dieses." Verfahren- sehr 
j aufwendig. SchlieBlich sind sog Hauchzei chen . bekannt , bei-denen gewisse 
| 305ubstcnzeiv mi.t Stempeln in Form d er Kennzeichnungen- und/oder Markierun- 

.gen.'auf die- Br i 1 1 enl i nsen- gebrach t werden und: dadurch* eine unterschied- ! 
| liche Benetzborkei t gegenuber der Obr igen . Ober flache- .der: Brillenlinse 
j ergeben. Dabei konnen die Kennzeichnungen und/oder Markierungen durch • 

Anhauchen fur kurze- 2eit sichtbar gemccht. werden.. Ihr Nachteil liegt in 
i 35der begrenzten Hal tbarkeitv Allen aufgefuhrten Verfahren ist .gemeinsam, 
" -| - ■ "dafln sie sehr sorgfalt ig , d; h. mit relativ vie! Aufwand, ausgefuhrt wer- 
j '"den mussen, damit einerseits eine genugen d gute Sichtborkei t f 0.f-^^^' : '*^\ 




Augenoptiker erreicht wird _und andererseits der Brillentrager prcktisch 
nichts davon merkt ._Diese .einander_zieml ich widsrsprechenden Forderungei 
lessen sich nur durch die Einhaltung von engen Toleranzen erreichen. 

5 Derdrtige : enge Toleranzen werden technisch noch am besten beherrscht 
durch ein ebenfolls bekanntes Verfahren, bei dem geeignete Substanzen 
auf die Brillenlinsen mit Hilfe vpn Masken o der Schablonen aufgedampft 
werden -. Die Masken oder Schablonen sind dabei in Form der Kennze ichnung 
" und /oder" Marlcierung ausgespart," so daG die- Substanz' nur in der Form der 
10 Kennz"eichnung und/oder Markierung auf- die Brillenlinse gelangt. Bei 

Schablonen, die* in einem wenn auch geringen Abstand vor- den Brillenlin- 
|' : -sen-* angeoVdnet- werden, trittr jedoch der Nachteil auf, daB die Kennzeich- 
nu'ngen und/oder Markierungen nicht richtig Vandschorf werden. • 

15aus der AT -PS 346 627 sind Auf dampfmasken cus einer metallischen Suspen- 
sion fur -die Herstellung von dielektr ischen -Sch ichten in mus termaGiger 
• Verteilung, z.B. fur Platten mit Phosen r ingen , Fi 1 terbelagen , die nur 
einen Tei 1 der Filterplatte bedecken, sowie- fur dekorative Schriften und 
Ziermuster bekannt . Die Metal lsch ich t wird als cbdeckender, maskenbil- 
^Odender Belag verwendet, der noch dem- Aufdampfen der- die lektr ischen 
Schicht durch ein Losungsmi ttel wieder abgelcist werden rnuO. ' 

"Es liegt auf der Hand, daO auch derartige Verfahren trotz ihrer guten 
: ' Ergebnisse fur- einen Massenar t i ke 1 wi e Brillenlinsen durch die kompli- 
25 2 ierte Maskenhers tel 1 ung , den Auf dampfvargang und ■ 'die*- umstahdl iche. Mas- 
- kenbeseit igung zu'aufwendig und damit zu teuer*sind: • 

Der Er f i ndung * : 1 iegt doner- die Aufgabe zugrunde, eine Brill enlin se m it 

" ■ ^einer'Kennzeichnung 0nd/6de r_^Mar_k ierung_^ di fur den- Augenopt iker . gut | 
•30 s ichtbar ist/vom Brillentrager aber prakt isch nicht bemerkt wird, zu j 
-- schaffen und ein preiswertes Hers te 1 1 verfahren fur di e- Kennze ichnung I 
■*•■! und/oder Markierung onzugeben. * ! 

" | 
Die- gestell te Aufgabe wird er f i ndung sgemaG dadurch gelost, dcG die-Kenn-i 
35 zeichnung- und/ode r- Mark ie rung in* der ref lexvermindernden Schicht in Forms 
von mindestens einem ausgesparten Bereich enthalten ist. Ein vorteil- j 
haftes Herstel 1 verf chren fur eine derartiae Br i 1 1 en 1 i n«? ^ -pfrhnor •-'"* 
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dodurch ous,. dafl auf die Brillenlinse eine obwischbar hoftende Substanz 



in dem. fur. die Kennzeichnung und/ocer Markierung aus zuspcrenden . Berei ch 
aufgebracht wird, daB anschl ieOend eine- re f lexvermindernde Schicht auf 
das : . gescmt e. Br il lenglas aufgebracht wird upd dad zu einem spateren Zeit- 
5 punkt, die. obwischbar haftende Substanz ( einschl ieulich der auf sie: auf- 
- gebrachten ref lexvermindernden. Schicht ) abgewischt wird.. ■ . ... 

Die Kennzeichnung und/oder Markierung wird also nicht wie bisher in 
gesonderten. Arbeltsvorgongea auf die Brillenlinse. aufgebracht,., sondern 
10wird. in. andere. Arbei t s vorgange integr ier t ... Di e meisten BrilLenlinsen 

werden heute, ohnehi n mi t e iner re.f lexvermindernden Schicht- ver sehen . Der 
_ einiige. z.usaztliche ; Arbe itsvargang. besjteht. im^Au.f bring en. der^ obwischbar 
. haftenden .Substanz;: das spatere^ Abwischen mitsamt ..der. ref lexvermindern- 
. den Schicht erfolgt. nach dem Einschlei.f en durch den Augenopt iker , . der 
15 die- Brillenl inse. wahrend seiner Tatigkeit ohnehin etliche Male durch 
. Abwischen saubert, ..-v. 

. In einer vor teilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung. wird fur die. cbwisch- 
. bar- haftende- Substanz. eine. zusd t zl ich. gu t sichtbare jSubstanz verwendet. 
. 2C Dadurch ist die. Kennzeichnung und/oder Markierung vor. dem ersten Ab- 
wischen besonders gut sichtbar. Das erieichtert dem Augenoptiker die 
Arbeit. - : - . " - • * : ... . - : : .-- 

..Der. ausgesparte Bereich bzw.. die ausgespar t ert Bereiche. konnen. direkt in 
95 der Form der^ Kennzeichnung und/oder Markierung. erf ol gen oder sie konnen 
die Kennzeichnung und/oder Markierung umgeben- So konnerv z.B.. die Buch- 
.staben. C.und. Z dinekt in der re.flexmindernden .Schicht ausgespar t werden 
oder .die Buchstaben bl eiben .Tei 1 der- ref lexvermindernden Schicht und 
werden einzeln. oder gemeinsam von. einem ousgesparten Bereich umgeben. 
30 Das gleicher gilt fur Mar kierungen . Hier hat eine Aussparung. um die- Mar - 
-kierung den..Vor.tei L,.. dcfi die MarkXerung sehr fein gemacht werden kann. 
und da(3 sie trptz. dieser Feinheit: durch einen relati.v groflen ausgespar- 
. . r ten Bereich, um die Markierung he rum .leicht gefunden werden kann. 



35 In eine.r. besonders vor tei lhaf ten Ausgestaltung der Erfindung wird die 
obwischbar haftende Substanz mit einem Stempel auf die Brillenlinse 
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aufgebracht. Das erfolgt rweckmdfS icerwei se nach dem Re ini guncs vorgonj ,T* 
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*J der vor dem Aufdampfen der reflexvermindernden Schicht ausgefuhrt wird. 
Die' crfohrung- hot gezeig t",=- daO normal e: St empelfcrbe ausreichend ist. 

In'einer onderen vort ei lhaf te n Ausges to 1 1 ung wird- die* 1 abwischbar- haf- 
Stende Substanz- durch' eine- Schablone", die dicht 'vor der Brillenlinse 
angeordnet 1st, o af di fc. Br i 1 1 enl i nse cufcesoruh tv Ebenf all's brauchbar 
ist das bekannte Siebdruckver fahren . 

"•'-'In einer- weiteren- b'esonders' vor teilhaf ten* Ausges tcl t ung" "der " Er f indung j 

10 w ird*die- abwischbar haftende- Substanz im sog. T cmpondruck'vpr f nhre n auf- \ 

'■ gebracr-t.^Bei dieserrr Verfahren hat' eine- P la tte Ausnehmungen in- der Form | 

: ~des~ gewuhschten Druclcmusters-. vDiese- Ausnehmungen wercferf mit' einer geeig- ■ 

* r net en- Dru'cVf artfe "ausge f 0 1 1 1 ; : 'die : u b e r f 1 u s s i g e- Farbe Vi r*d ab a ewisc h t I 
" " ... . i 

Anschli eft end ; wi rd das Druckmuster rrri t einem- Tompon- cbgenommen und auf " 

15"dfe Bri llen-l inse Gber'trogen. Tn ' diesem Fall erfolgt der Druckproz*e6 ! 

zweckmdfiigerweise vor dem Reinigung s vorgang , der vor- -dem Aufdcmpfen der 

reflexvermindernden Schicht ausgefuhrt wird- Doner muO eine Oruckfarbe 

verwendet werden,' welche die Ul t raschal Iwasche unver'dndert ubersteht. 

Dafur eignet sich- z.B. die* im Handel erhaltiiche Zweikomponen tenf arbe 

20Wiedosil Z' mit- Harter ZH der Fa. WiedeholdV In dies-errrFall wird spater 

s * "d i e Kenhzeichn u rig ; und / b de r- Ma r ^i'eru rig* mi t e i nenr- Lo sung Vm ittel*, z . 8 . mit . 

Abbeizmittel X 500 der Fa. Antony, abgewischt. i 



In "deTi be igefugt err Tiguren* sind- zwei Beispiele' fOr di~e~ "ICennze ichnung 
25efner Brillenlinse dargestellt.. IrrFig-. 1. ist mit "M" eine Brillenlinse 

bezeichnet', " die fast vol Fstandig : mit der- ref 1 exm i nde'rnde rr Schicht 12 
"""bed e c k*t' -ist*. "Au sg es p d r t : is t : l'ed'i g l'i c h ""das aus' d e~n B u c hs t a b e n ■ C urid Z 
| : " bestehende Herst e ITerkennze ichen* 13, welches- in der" Fig. 2" im grSGeren 
| '" Maflstabr daVgestel It ist. 'An 'den Stellerr der . ubereinandeVgeschriebenen 
'30 Schri f tz'Oge der Kennzeichnurfg; "13 wurd'e die' abwischbar Haftende Substanz 
-' auf" das- Srillenglas- 11 aufgebracht und nach dem Aufdampfen der reflex- 
:; ' mindernden : - Schicht 12' w'u rde die* Brillenlinse 11 abgewischt, so dafl das 
i mit' T3' bezeichnete ICennzeichen oi's ' Aussparung in der' re F 1'e'xmindernden 
i Schicht 12 entstanden ist. Sei der normalen Benutzung der Brillenlinse 
} 35 1 1 in Durchsicht sind di'ese ausgesparterr Ber eiche ■ n icht wahrnehmbar. Eei 



richtiger Betrachtung im re f 1 ek t ier te n Licht sind sie dagegen deutlich 
zu erkennen. 
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Figur 3 zeigt die gleiche Kennzei chnung , wobei jedoch die abwischbar 
haftende Substcnz so cufgetragen wurde, da(3 noch dem Abwischen die Kenn- 
zeichnung* 13' eine re fl exmi ndernde Schicht hat und von einer Aussparung 
31 ohne- re f lexvermi ndernde Schicht umgeberr ist. ■ -.• ' : 

■5- . - - - 

*•• Die- Kennzei chnung kcnn selbstvers tandl ich nicht nur aus Euchstaben son- 
dern auch aus onderen Zeichen oder Oars t e 1 1 ungen bestehen. Als- Markie- 
rung sind alle ublichen Ausfuhrungen moglich. 

10- ' • 



15 



20 



25 



30 



35 



• _ 6 - 



0103217 



PotentonsprG che 

1 Bri 1 lenl ins e mi t einer re f lexvermindernden Schicht und einer fur den 
Bri llentrager proktisch nicht. sichtbaren Kennze ichnung und/oder Mar- 
5 kierung, dadurch gekennzeichnet, dafl die Kennze ichnung und/oder Mar- 
kierung in der ref lexverminde rnden Schicht in Form von mindestens 
einem ausgesparten Bereich enthalten ist. : 

2- Verfahren zur Herstellung einer Briiienlinse nach Anspruch I, dadurch: 
10 gekennzeichnet , daB auf die Briiienlinse eine obwischbar haftende 

Substanz in dem fur die Kennzeichnung und/oder Markierung auszuspa- 
renden Bereich aufgebracht wird, da6 anschlieftend eine reflexver- 
mindernde Schicht auf die gesamte Briiienlinse aufgebracht wird und 
daB zu einem spateren Zeitpunkt die abwischbar haftende Substanz 
15 ( einschlie&lich der auf sie aufgebrachten ref lexvermindernden 
Schicht) abgewischt wird. 



3. Verfahren noch Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daft als abwischbcr 
haftende Substanz eine zusdtziich gut sichtbare Substanz verwendet 

20 wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daft die j 
abwischbar hoftende Substanz mit einem Stempel auf die Briiienlinse J 



25 



30 



aufgebracht wird. 

5. Verfahren nach AnsprucK 4, dadurch gekennzeichnet, dafl als abwischbar 

haftende Substanz normale Stempel far be verwendet wird^ \ 

I 

6. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daft die 
obwischbar haftende Substanz durch eine Schoblone auf die Brillenlin- : 
se aufgespruht wird. 



7. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3,. dadurch gekennzeichnet, da(3 die 
abwischbar haftende Substanz in Siebdr uck ver f ahren auf die Brillen- 
25 linse aufgebracht wird. 



8.. Verfahren ncch Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daft die 
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obwischbar haftende Substanz im Tampondruck ver f ahren auf die Brillen- 
lihse aufgebracht wird. 
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